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Tekuta zavlatka 76 - 0272

Vysokopevnostni fFipravek pro zajiSténi zavitovych spoji

Rozsah pouZziti: Trvalé ugsiovani a zajifovani zavitovych sp@j na které je
kladen diraz na vysokou pevnost spoje a teplotni odolnost.
Optimalni pro upefovani a zajiovani velkych zavit a
Srouhi (M 20 a &tSi).

Zpasob pouziti: Pro dosazeni maximalni pevnosti leperspoje musi byt @b
lepené plochy dokonale odme&®é acisté. K odmasini ploch
doporiujeme pouzit produkty Metaflux 70-15, Porta 79-02.
Naneste &kolik kapek gipravku gimo na zavit. ( Pokud je
materidlem neaktivni kov, nanestéigsavek na vSechny
zavity a spoj nechte déb zaschnout.Yajistétte montaz spoje
odpovidajicim tlakem. Lepeny spoj ponechte v klidudobu
nez bude dosazeno odpovidajici manignilpevnosti.
Demontaz Ize provést pouze za tepla lokalnitewdm spoje
aZz nateplotu + 28@.

Vlastnosti vyrobku: Metaflux 76 - 0272 vytvrzuje ip pokojové teplat bez
piistupu vzduchu ve sp@&mezi lepenymi kovovymi povrchy
a zabrauje uvolreni ¢i prosakovani spoje #gobené
vibracemi a razy. Tixotropni charakter zahmg stékani
ptipravku z lepeného povrchu.

» Chemicky typ: methakrylat ester

» Typ vytvrzeni: anaerobni

* Viskozita: vysoka, 8000 - 15000 mPa.s

* Doba gilnuti (manipul&ni pevnost): 20 - 40 minut
» Demontaz spoje dbvem na cca. +280

* Funkéni pevnost: 3 aZz 6 hodiny

* Max. zatiZzeni: 40 - 70 Nm

* Moment odtrZeni: 25 - 35 Nm

« Stiihova pevnost: 15 - 25 N/ nfniDIN 54452)

» Schopnost vyplnit sparu: 0,30 mm

* Pevnostnitida: 3 (DIN 30661)

* Pouzitelné pro zavit: M 20 &&i

* Teplotni odolnost: -5 az +230C

* DVGW certifikace

* Barva:¢ervena

» Skladovaci doba: 12 ¢siai pti teplo® +10C az +24C

Bezpeé&nostni pokyny:  Dodrzujte bezfmostni pokyny uvedené na obalu a
bezpé€nostnim listu vyrobku. Zgny vyhrazeny. Red
kazdym pouzitim o¥te snaSenlivost podkladového
materialu.
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